
表面能测试墨水
用于测定表面能



为了使表面与某种液体（印刷油墨，粘接剂
等）之间达到理想的湿润性，基材的表面能是
必须加以考虑的重要参数。可以将表面能看成
是评价油墨、粘接剂或者其它某种涂层材料在
基材上的预期附着效果的相对尺度。塑料的表
面能较低，在小于28mN/m到40mN/m之间。

经验表明，只有当表面能大于38至42mN/m
时，才可能会有良好的附着。使用Plasmatreat 
公司的常压等离子体技术进行预处理之后，就
能明显提高材料的表面能。经过处理之后，绝
大部分塑料的表面能可达 72 mN/m以上（水
能够完全湿润表面）。

表面润湿性差

表面能

使用安装在瓶盖上的笔刷迅速将测试墨水涂刷
在被测物表面上。如果在预处理之后，应根据
大致情况从某个较高的表面能等级开始进行测
试。如果用笔刷涂刷上的墨水痕迹边缘在两秒
钟内保持不变（表面润湿性良好），则被测物
的表面能至少与测试墨水上的读数相等。如果
墨水痕迹边缘向内收缩，则应使用低一级的测
试墨水继续进行测试。使用各种读数的测试墨
水反复进行测试之后，就可以逐步接近被测材
料的表面能值。

刚刚可使表面湿润的墨水读数即为所得出的表
面能。再用高一级表面能读数的测试墨水进行
测试时，表面应该不被湿润。

Plasmatreat 表面能测试墨水
使用方法

表面润湿性好



与任何一种测定方法一样，使用测试墨水测定
表面能时，也需要对测定结果进行审慎评估！

影响附着力的不仅仅是表面能！

所测定的表面能仅可作为被测物表面在当前状
态的衡量尺度。经验表面，表面能会随着存放
时间而降低。在正在进行的工艺过程中,假设
粘接剂或者印刷油墨和制品表面状态是相适合
的，利用Plasmatreat测试墨水对产品表面进行
测定，是保证产品质量的一种非常好的辅助手
段。

Plasmatreat表面能测试墨水的最大测量误差为
2mN/m。反复进行多次测量可使误差相应减
少。所得到的测量结果均为相对值，仅可在有
限条件下与其它测量方法进行对比。

Plasmatreat测试墨水的三个系列

系列 A
•  特别适用于温度比较高的表面
•  可用于判读的时间较长
•  不适合 PVC 表面
•  有毒性
•  根据 DIN 53364 标准规定制造
•  读数范围 30 - 56 mN/m

（每2mN/m为一个读数间隔）

系列 B
•  适用于所有常见表面
•  或有毒性（视表面能值而定）
•  根据 DIN 53364 标准规定制造
•  读数范围 28 - 72 mN/m
（每2mN/m为一个读数间隔）

系列 C
•  适用于所有常见表面
•  无毒性，对健康无害
•  根据 DIN 53364 标准规定制造
•  读数范围 28 - 72 mN/m
（每2mN/m 为一个读数间隔）

对使用Plasmatreat测试墨水所获得的测定结果进行评估

Plasmatreat 测试墨水的三个
不同系列



注意事项：Plasmatreat测试墨水不得相互
混合，否则所测定的表面能值没有参考意
义。

使用之后应立即将 Plasmatreat测试墨水的
瓶盖旋紧，否则会因为其中所含的溶剂成
份迅速挥发，而导致测试墨水的化学成份
发生变化。如果使用比较频繁，那么测试
墨水开盖后最多只能存放三个月。

B和C系列测试墨水适用于PVC。A系列甲
酰胺基测试墨水会在PVC表面上发生溶胀，
从而导致无法比对测量结果。

A和B系列的Plasmatreat测试墨水有时由呈
毒性的化学混合物组成，这些墨水根据相
关表面能的DIN标准的要求制造。请注意
相关安全资料表中的说明。
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适用于：
•  塑料、金属、玻璃等材料表面
•  针对各种难以印刷，喷涂或粘接的表面
•  清除有机残留物
•  清除灰尘颗粒
•  消除表面静电

优点：经济实用，环保，在线处理，工艺可靠

常压等离子体表面处理技术
可进行表面的清洗、活化与镀膜处理，具有提高附着力的作用




